Załącznik CS nr 1 Myjnia dezynfektor przelotowa dwudrzwiowa z wbudowaną suszarką
Producent: ...
Kraj pochodzenia: …
Rok produkcji: …
Nazwa: …
Typ/model: …
Ilość zamawiana: 2 szt.

Opis sprzętu – Parametry wymagane:
	L.P.
	PARAMETRY TECHNICZNE/Warunek graniczny
	WYMAGANE
	OFEROWANE
(szczegółowo opisać oferowany zakres)

	1. 
	Pojemność myjni 12 tac narzędziowych DIN 1/1, 
	TAK
	[bookmark: _GoBack] 

	2. 
	ogrzewana elektrycznie, moc grzewcza komory minimum 18kW,
	TAK
	 

	3. 
	sterowanie mikroprocesorowe,
	TAK
	 

	4. 
	drzwi uchylne 
	TAK
	 

	5. 
	drzwi w całości przeszklone (uszczelka drzwiowa doszczelniana do szklanej powierzchni drzwi), 
	TAK
	 

	6. 
	komora wykonana ze stali kwasoodpornej PN EN 1.4404 lub lepszej gatunkowo,
	TAK
	 

	7. 
	Objętość całkowita komory 220 – 280 litrów
	TAK
	

	8. 
	oświetlenie elektryczne wnętrza komory umożliwiające obserwację prawidłowości procesu mycia,
	TAK
	 

	9. 
	system anty-pianowy zabezpieczający pracę urządzenia w przypadku pojawienia się piany w komorze myjącej poprzez automatyczne uruchomienie dodatkowych płukań (bez ingerencji użytkownika oraz zatrzymania programu) mających za zadanie skuteczne usunięcie środków pieniących lub pozostałości krwi umożliwiający mycie narzędzi  bez mycia wstępnego.
	TAK
	 

	10. 
	wbudowany system automatycznego doboru ilości wody do mycia odpowiednio do wielkości załadunku (automatyczny zredukowany pobór wody dla mniejszych wsadów we wszystkich fazach procesu),
	TAK
	 

	11. 
	minimum 4 pompy środków chemicznych wraz z przepływomierzami,
	TAK
	 

	12. 
	dozowanie ilości środków chemicznych w oparciu o pomiar przepływomierzy z wydrukiem zadanego stężenia w ml/litr oraz pobranej ilości wyrażonej w ml na raporcie procesu wbudowanej drukarki
	TAK
	 

	13. 
	nastawa dozy środka bezpośrednio z panelu sterującego w ml/litr pobranej wody, dla każdego programu zawartego w sterowniku oddzielnie (zredukowany pobór środków chemicznych dla mniejszych wsadów z zachowaniem stałego zadanego w programach stężenia roztworów roboczych),
	TAK
	 

	14. 
	jedna pompa myjąca w celu równego rozkładu ciśnienia w układzie mycia: wydajność pompy min 600 l/min; monitoring ciśnienia za pompą myjącą; wirnik pompy myjącej wykonany ze stali kwasoodpornej; pompa oraz całość układu orurowania opróżniane całkowicie po każdej fazie procesu grawitacyjnie,
	TAK
	 

	15. 
	spust wody z myjni po fazie procesu przy zastosowaniu  zaworu spustowego o przekroju minimum 40mm (nie dopuszcza się pompy spustowej ze względu na zbyt długi czas opróżniania po każdej fazie mycia oraz koniczność serwisowania),
	TAK
	 

	16. 
	wbudowany agregat suszący o wydajności minimum 300m3/h z możliwością regulacji i nastawy temperatury suszenia w pełnym zakresie 60st.C do 130st.C nastawialna co 1 stopień dla każdego z programów oddzielnie, wyposażona w filtr powietrza suszącego wstępny oraz HEPA minimum H13,
	TAK
	 

	17. 
	ramiona spryskujące zapewniające natrysk każdej mytej tacy od góry oraz od dołu, system wózka wsadowego do sprzętu zapewniający przepływ wewnątrz mytych przedmiotów oraz natrysk z zewnątrz; suszenie wsadu realizowane za pomocą obwodu myjącego (dotyczy również wózków wsadowych),
	TAK
	 

	18. 
	ramiona myjące wyposażone w demontowane zakończenia po każdej ze stron umożliwiające czyszczenie wnętrze ramienia
	TAK
	 

	19. 
	drukarka przebiegu procesu zainstalowana po stronie wyładowczej,
	TAK
	 

	20. 
	złącze myjąco suszące wózka wsadowego w dnie zapewniające prawidłowość podłączenia wózka w przypadku obrócenia o 180 st.
	TAK
	

	21. 
	system automatycznego rozpoznawania wózków wsadowych połączony z automatycznym wyborem programu bez udziału personelu (ograniczenie możliwości popełnienia błędu), informacja o zidentyfikowanym wózku zawarta na raporcie procesu z wbudowanej drukarki,
	TAK
	 

	22. 
	cyfrowe złącze transmisyjne umożliwiające transmisję danych związanych z parametrami procesu do systemu rejestracji procesów mycia i wsadów zbierającego dane; możliwy podgląd i zapis parametrów czujników sterowania procesu w systemie rejestracji w czasie rzeczywistym online; 
	TAK
	 

	23. 
	ilość programów mycia i dezynfekcji dostępnych bezpośrednio z klawiatury za pomocą oddzielnych przycisków - nie mniej niż 5   dostępnych poprzez panel sterowania,
	TAK
	 

	24. 
	programy mycia i dezynfekcji termicznej w 93 st.C i termiczno-chemicznej w 55st.C.
	TAK
	 

	25. 
	Czas procesu mycia dezynfekcji i suszenia poniżej 45minut
	TAK
	

	26. 
	urządzenie przystosowane do prowadzenia programów myjących w systemie BGA,
	TAK
	 

	27. 
	sterownik urządzenia wyposażony w wyświetlacz, na którym może być prezentowane nie mniej niż 40 znaków graficznych (dotyczy zarówno strony załadowczej jak i rozładowczej)
	TAK
	 

	28. 
	sterownik urządzenia wyposażony w klawiaturę membranową lub panel dotykowy (dotyczy każdej ze stron)
	TAK
	 

	29. 
	wyświetlanie współczynnika dezynfekcji termicznej A0 na wyświetlaczu po stronie załadowczej (zgodnie z normą PN EN 15883) oraz możliwość sterowania procesem dezynfekcji wg zadanej wartości A0, wydruk rzeczywistej osiągniętej wartości A0 na raporcie procesu
	TAK
	 

	30. 
	konstrukcja urządzenia nie wymagająca stosowania specjalnych elementów montażowych lub konstrukcyjnych typu cokół, fundament, wanna cokołowa
	TAK
	 

	31. 
	dostęp do przestrzeni serwisowej tylko poprzez panel czołowy urządzenia o maksymalnej szerokości 680 mm (urządzenia zestawione razem)
	TAK
	

	32. 
	wymiary zewnętrzne maksymalne W x G x S 2250x720x680 mm
	TAK
	 

	33. 
	Urządzenie wyposażone w 3 zawory przyłączeniowe do poboru wody o przepustowości min. 40l/min każdy: wody ciepłej, wody zimnej, wody demineralizowanej
	TAK
	 

	34. 
	Maksymalne zużycie wody na jedną fazę mycia 25 litrów
	TAK
	

	35. 
	Zasilanie elektryczne 400V, 50 Hz, moc  w zakresie  19 - 21kW
	TAK
	 

	36. 
	Konstrukcja i działanie myjni zgodne z PN-EN 15883-1 oraz PN-EN 15883-2 (załączyć deklaracje producenta oraz potwierdzenie niezależnej jednostki certyfikującej)
	TAK
	 

	37. 
	Książka serwisowa myjni prowadzona w systemie- automatyczne przypominanie i informowanie o konieczności wykonania przeglądów i obsługi technicznej,  planowanie terminów przeglądów – harmonogram przeglądów i obsługi technicznej
	TAK
	 

	38. 
	Wyposażenie wspólne dla dwóch myjni:
	TAK
	 

	39. 
	Wózek wsadowy 6-cio poziomowy do mycia i dezynfekcji narzędzi układanych na tacach narzędziowych o pojemności 12 tac DIN 1/1 (480x250x50 mm); wymiary poziomu myjącego minimalne (SxG): 600 × 550 (możliwość mycia tac kontenerowych o długości 540mm); natrysk każdego poziomu z góry i z dołu za pomocą obrotowych ramion natryskowych;  minimalna wysokość od półki do ramienia myjącego na każdym poziomie 70 mm (przy jednoczesnym myciu 12 tac);  przyłącze myjąco suszące w dnie wózka gwarantujące poprawna prace wózka w przypadku obrócenia wózka o 180st. (brak błędów związanych nieprawidłowym załadunkiem do komory); jednolita spójna konstrukcja wózka (półki oraz ramiona zamontowane na stałe w celu zapobiegania przed przemieszczaniem; materiał stal kwasoodporna - sztuk.2
	TAK
	 

	40. 
	Wózek do przyrządów anestezjologicznych o pojemności minimum 5 zestawów AN w tym min. 15 rur anestezjologicznych o ułożeniu rur anestezjologicznych spiralnie ku górze, wykonany ze stali kwasoodpornej; przyłącze myjąco suszące w dnie wózka gwarantujące poprawna prace wózka w przypadku obrócenia wózka o 180st. (brak błędów związanych nieprawidłowym załadunkiem do komory) - szt. 1
	TAK
	 

	41. 
	Wózek wsadowy do mycia i dezynfekcji narzędzi laparoskopowych. min. 45 przyłączy (dodatkowo możliwość mycia minimum 2 drenów); wózek wyposażony w dysze natryskowe oraz przyłącza dla kanałów 3-8mm; miejsce do postawienia 4 tac 1/1DIN, przyłącze myjąco suszące w dnie wózka  gwarantujące poprawna prace wózka w przypadku obrócenia wózka o 180st. (brak błędów związanych nieprawidłowym załadunkiem do komory); jednolita spójna konstrukcja wózka; materiał stal kwasoodporna - sztuk 1
	TAK
	 

	42. 
	Wózek wsadowy 2 poziomowy do mycia i dezynfekcji: misek, nerek itp.; wymiary poziomu myjącego minimalne (SxG): 600 × 550; natrysk każdego poziomu z góry i z dołu za pomocą obrotowych ramion natryskowych;  przyłącze myjąco suszące w dnie wózka gwarantujące poprawna prace wózka w przypadku obrócenia wózka o 180st. (brak błędów związanych nieprawidłowym załadunkiem do komory); jednolita spójna konstrukcja wózka (półki oraz ramiona zamontowane na stałe w celu zapobiegania przed przemieszczaniem; materiał stal kwasoodporna - sztuk.1
	TAK
	 

	43. 
	Wózek transportowy dokowany do myjni, wyposażony w tacę ociekową, wykonany ze stali kwasoodpornej - szt.2
	TAK
	 

	44. 
	Tace narzędziowe 1/1 DIN - szt. 25
	TAK
	 

	45. 
	Tace narzędziowe 1/2 DIN - szt. 15
	TAK
	 

	46. 
	Możliwość stosowania środków chemicznych oraz testów do mycia i dezynfekcji różnych producentów bez utraty skuteczności procesu mycia i dezynfekcji (załączyć potwierdzenie, oświadczenie producenta o skuteczności procesu mycia i dezynfekcji w przypadku stosowania  środków i testów przeznaczonych do mycia, różnych producentów) 
	TAK
	 







Załącznik CS nr 2 Sterylizator parowy przelotowy przewidziany do zabudowy, wyposażony w wytwornicę pary czystej, o pojemności 6 jednostek STE
Producent: ...
Kraj pochodzenia: …
Rok produkcji: …
Nazwa: …
Typ/model: …
Ilość zamawiana: 2 szt.

Opis sprzętu – Parametry wymagane:
	L.P.
	PARAMETRY TECHNICZNE/ Warunek graniczny
	WYMAGANE
	OFEROWANE
(szczegółowo opisać oferowany zakres)

	1. 
	Urządzenie fabrycznie nowe (nie powystawowe).
	TAK
	 

	2. 
	Pozioma, prostopadłościenna, przelotowa, dwudrzwiowa komora sterylizacyjna. Wykonana w sposób umożliwiający łatwe przeprowadzenie czynności konserwacji i utrzymania czystości. Kanał uszczelki wykonany w sposób nie przewężający światła komory więcej niż 3mm z każdej strony. Łatwe do demontażu przez obsługę szyny i filtr drenu .
	TAK
	 

	3. 
	Pojemność komory: 6 jednostek wsadu wg PN-EN 285.
	TAK
	 

	4. 
	Wymiary komory W x G x S 640-660x990-1000x640-660 mm,
	
	

	5. 
	Wysokość załadowcza komory sterylizatora 700-800mm.
	TAK
	 

	6. 
	Wbudowana w obrys sterylizatora wytwornica pary zasilana wodą o przewodności poniżej 5µS/cm oraz energią elektryczną o mocy 45-50 kW. Automatyczne odgazowywanie wody zasilającej wytwornicę pary w celu usunięcia gazów niekondensujących poprzez podgrzewanie wody zasilającej oraz automatyczne oczyszczanie wytwornicy pary (odmulanie) sterowane poprzez sterownik.
	TAK
	 

	7. 
	Konstrukcja urządzenia umożliwia jego transport w obrębie szpitala. Maksymalna szerokość urządzenia 100 cm
	TAK
	 

	8. 
	Wymagany dostęp do przestrzeni serwisowej tylko poprzez panel czołowy urządzenia o maksymalnej szerokości 100cm, bez konieczności pozostawiania przestrzeni serwisowej z boku urządzenia.
Nie dopuszcza się urządzenia wymagającego dostępu serwisowego bocznego.
	TAK
	 

	9. 
	Programy sterylizacji parowej minimum 5 (134˚C i 121˚C) w tym program do sterylizacji ciężkich zestawów (program załadunku ciężkiego o wadze 15kg/1STE ) narzędziowych w kontenerach  (załączyć fragment instrukcji obsługi).
	TAK
	 

	10. 
	Program rozgrzewający z testem szczelności uruchamiany automatycznie o zadanej godzinie bez ingerencji użytkownika.
	TAK
	 

	11. 
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego (sterownik przemysłowy PLC) .
	TAK
	 

	12. 
	Sterownik wyposażony w złącze minimum RJ45 przeznaczone do zdalnego nadzoru serwisowego oraz rejestracji parametrów procesu (zdalny dostęp serwisowy w ramach oferty). Możliwość współpracy ze wspólnym systemem komputerowej rejestracji parametrów procesu do którego mogą zostać podłączone przyszłościowo  oferowane myjnie i sterylizatory.

	TAK
	 

	13. 
	Dotykowy przeszklony panel sterowania z kolorowym wyświetlaczem graficznym o przekątnej powyżej 5 cali po stronie załadowczej (nie dopuszcza się przycisków membranowych).
Wyświetlanie informacji o aktualnym etapie procesu oraz informacji o przyczynach błędu i awarii na monitorze sterownika w języku polskim w postaci tekstowej i graficznej.
Wszystkie opisy na panelach operatora w języku polskim
	TAK
	 

	14. 
	Prezentacja w czasie rzeczywistym parametrów aktualnego procesu na ekranach sterownika, informacja o przyczynach błędów i awarii w języku polskim w postaci tekstowej
	TAK
	 

	15. 
	Komunikaty na ekranie sterownika oraz napisy/opisy umieszczone na urządzeniu w języku polskim.
	TAK
	

	16. 
	Alarmy i komunikaty ostrzegawcze na ekranie sterownika oraz na wydruku prezentowane w języku polskim.
	TAK
	 

	17. 
	Niezależny mikroprocesorowy system kontroli pracy sterownika zatrzymujący automatycznie proces w przypadku wykrycia nieprawidłowości.
	TAK
	 

	18. 
	Pomiar ciśnienia w komorze niezależny od ciśnienia atmosferycznego.
	TAK
	

	19. 
	Zabezpieczenie programowalnych danych przed skasowaniem w przypadku zaniku napięcia zasilającego.
	TAK
	 

	20. 
	Pomiar parametrów – temperatury i ciśnienia w komorze z 2 niezależnych źródeł (2 czujniki ciśnienia i 2 czujniki temperatury w komorze, osobne dla każdego czujnika temperatury i ciśnienia układy przetwarzające).
	TAK
	 

	21. 
	Sterylizator wyposażony w automatyczny program serwisowy uruchamiany z panelu sterowania (po każdej ze stron urządzenia) po wprowadzeniu hasła, pozwalający na wymianę uszczelki drzwi poprzez jej automatyczne „wypchnięcie” z rowka i „zassanie” do rowka dla każdej ze stron sterylizatora.
	TAK
	 

	22. 
	Komora prostopadłościenna, o powierzchni gwarantującej maksymalne przekazywanie ciepła do sterylizowanego materiał (nie dopuszcza się powierzchni elektropolerowanej).
	TAK
	

	23. 
	Energooszczędna konstrukcja komory - grubość ścian komory 5mm +10%.
	TAK
	 

	24. 
	Komora i płaszcz oraz drzwi wykonane całkowicie ze stali kwasoodpornej klasy, co najmniej PN EN 1.4404 (AISI 316L). Rama sterylizatora, opanelowanie wykonane w całości ze stali nierdzewnej klasy co najmniej PN EN 1.4401 AISI(304). Instalacja wodna i parowa sterylizatora wykonana ze stali kwasoodpornej wszystkie połączenia wykonane orurowaniem sztywnym.
	TAK
	 

	25. 
	Komora wykonana w sposób umożliwiający łatwe przeprowadzenie czynności konserwacji i utrzymania czystości.
	TAK
	 

	26. 
	Płaszcz parowy pierścieniowy umożliwiający kontrolę wszystkich spawów podczas próby wodnej wykonany ze stali, co najmniej klasy PN EN 1.4404 AISI 316L.
	TAK
	 

	27. 
	Fabryczne zabezpieczenia zaworami bezpieczeństwa wszystkich zbiorników ciśnieniowych urządzenia ( komora, płaszcz, wytwornica, inne)
	TAK
	

	28. 
	Zabezpieczenie fabrycznie czujnikami braku sprężonego powietrza wody chłodzącej oraz wody do wytwornicy pary niezbędnego do prowadzenia procesu -sygnalizowane jako błąd na panelu sterownika
	TAK
	 

	29. 
	Zawory procesowe sterowane pneumatycznie.
	TAK
	 

	30. 
	Drzwi komory napędzane elektrycznie, wyposażone w przeciwciężar oraz zabezpieczenie uniemożliwiające zamkniecie drzwi, gdy natrafią one na opór. 
	TAK
	 

	31. 
	Drzwi przesuwane w płaszczyźnie pionowej w dół – automatycznie zamykane i blokowane w trakcie trwania procesu.
	TAK
	 

	32. 
	Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie załadowczej i rozładowczej.
	TAK
	 

	33. 
	Próżnia w komorze wytwarzana za pomocą wbudowanej w sterylizator mechanicznej dwustopniowej pompy próżniowej pierścieniowej z uszczelnieniem wodnym o napędzie elektrycznym. Pompa próżniowa wyposażona w dodatkowy inżektor powietrzny wzmacniający jej działanie oraz zmniejszający zużycie wody. Ciśnienie próżni 40mBar lub mniejsze dla temperatury wody chłodzącej  15st.C.
	TAK
	 

	34. 
	Hałas podczas pracy mniejszy lub równy 65dB.
	TAK
	 

	35. 
	Konstrukcja urządzenia nie wymagająca stosowania specjalnych elementów montażowych lub konstrukcyjnych typu – cokół, fundament, wanna cokołowa. Higieniczne podłączenie odpływu bezpośrednio do kanalizy bez potrzeby stosowania studzienki ściekowej.
	TAK
	 

	36. 
	Wytrzymałość uszczelki drzwi minimum 3500 cykli. Uszczelka dociskana do drzwi sprężonym powietrzem lub wodą.
	TAK
	 

	37. 
	Sterylizator wyposażony we wbudowany układ redukujący zużycie wody.
	TAK
	 

	38. 
	Książka serwisowa w sterowniku urządzenia ustalająca okresy pomiędzy przeglądowe.
Wbudowana fabrycznie sygnalizacja akustyczna zakończenia procesu.
	TAK
	 

	39. 
	Dotykowy przeszklony panel sterowania z wyświetlaczem minimum 3 linijkowym po stronie wyładowczej informujący o stanie sterylizatora. 
	TAK
	 

	40. 
	Zgodność z dyrektywą dotyczącą urządzeń ciśnieniowych 97/23/EC dla elementów ciśnieniowych oferowanego urządzenia. Potwierdzona certyfikatem EC.
	TAK
	 

	41. 
	Urządzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE przez jednostkę notyfikowaną w krajach UE (oznakowanie CE z czterocyfrową notyfikacją, jednostka wymieniona w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej).
	TAK
	 

	42. 
	Producent posiada wdrożony system jakości ISO 9001.
	TAK
	 

	43. 
	Budowa, konstrukcja i wykonanie sterylizatora winna być zgodna z normą PN-EN 285 / EN 285. Konstrukcja winna umożliwiać wykonanie wszystkich czynności walidacyjnych przewidzianych w PN-EN 17665-1 / EN 17665-1.
	TAK
	 

	44. 
	Wyposaża każdego sterylizatora: 
	
	

	45. 
	Wózek wsadowy pozwalający na pełne zapełnieni komory szt.1

	TAK
	 

	46. 
	Wózek transportowy dokowany do sterylizatora szt.1
	TAK
	 






Załącznik CS nr 3 Sterylizator plazmowy poj. min 1/2 STE
Producent: ...
Kraj pochodzenia: …
Rok produkcji: …
Nazwa: …
Typ/model: …
Ilość zamawiana: 1 szt.

Opis sprzętu – Parametry wymagane:
	L.P.
	PARAMETRY TECHNICZNE/
Warunek graniczny
	WYMAGANE
	OFEROWANE

	1. 
	Komora prostokątna o objętości całkowitej 35 litrów (+/-5%).
	TAK
	 

	2. 
	Minimalna głębokość komory 610mm
	TAK
	 

	3. 
	Przeznaczony do sterylizacji wrażliwych narzędzi w tym optyk.
	TAK
	 

	4. 
	Wymagane osiągi sterylizacyjne urządzenia:  
- elastyczny przewód którego światło przekroju wynosi 2mm i długość minimum 5 metrów
-  elastyczny metalowy element  którego światło przekroju wynosi 1mm i długość minimum 1m
	TAK
	 

	5. 
	Brak zakłóceń w przebiegu programu w przypadku dotknięcia sterylizowanego materiału do ścianki komory lub drzwi komory
	TAK
	 

	6. 
	Przeprowadzanie procesu w przypadku dotknięcia sterylizowanego materiału do ścianki komory .
	TAK
	 

	7. 
	Automatyczna kontrola procesu sterylizacji (temperatury, ciśnienia, fazy cyklu, itp)
	TAK
	 

	8. 
	Czynnik sterylizujący nadtlenek wodoru (stężenie mniejsze lub równe 50%) oraz  plazma gazu (brak toksyczności czynnika sterylizującego
	TAK
	 

	9. 
	Jednorazowy nabój sterylizacyjny (jeden nabój na jeden proces). Nie dopuszcza się urządzeń wykorzystujących naboje zbiorcze lub kasety na więcej niż jeden proces.
	TAK
	 

	10. 
	Brak koniczności stosowani zbiornika pozostałości nadtlenku wodoru oraz opakowań czynnika sterylizującego.
	TAK
	 

	11. 
	Brak konieczności stosowania busterów
	TAK
	 

	12. 
	Temperatura cyklu sterylizacji maksymalnie 55 ºC
	TAK
	 

	13. 
	Czas trwania procesu do 60 minut,  brak konieczności aeracji wsadu (materiał po procesie gotowy do użycia). Możliwość zwalniania materiału bezpośrednio po procesie.
	TAK
	 

	14. 
	Sterowanie mikroprocesorowe
	TAK
	

	15. 
	Dotykowy panel sterowania z kolorowym wyświetlaczem (nie dopuszcza się przycisków membranowych).
	TAK
	 

	16. 
	Automatyczna kontrola procesu sterylizacji (temperatury, ciśnienia, fazy cyklu, itp)
	TAK
	 

	17. 
	Wydruku całego procesu sterylizacji oraz ewentualnych sytuacji alarmowych na wbudowanej drukarce.
	TAK
	

	18. 
	Kontrola procesu sterylizacji za pomocą wskaźników biologicznych i chemicznych przy wykorzystaniu testu typu Helix o długości 1,5 metra i średnicy przekroju 2mm.
	TAK
	 

	19. 
	Możliwość stosowania opakowań oraz testów biologicznych do sterylizacji plazmowej różnych producentów bez utraty skuteczności procesu sterylizacji
	TAK
	 

	20. 
	Zasilanie elektryczne 1P+N+PE, 230V, 50Hz (nie wymaga żadnych dodatkowych przyłączy.
	TAK
	 

	21. 
	Maksymalne wymiary zewnętrzne (W x S x G) 1100x600x900 mm
	TAK
	

	22. 
	Urządzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE przez jednostkę notyfikowaną w krajach UE (oznakowanie CE z czterocyfrową notyfikacją 
	TAK
	 

	23. 
	Potwierdzenie spełnienia wymagań normy ISO14937 zawarte w deklaracji zgodności producenta  
	TAK
	 

	24. 
	Producent posiada wdrożony system jakości ISO 9001lub równoważny
	TAK
	 

	25. 
	Wyposażony w kosz wsadowy mieszący się w komorze sterylizatora o wymiarach minimalnych kosza (W x S x G) 140x290x600 mm
	TAK
	 










