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PRZERWA TECHNOLOGICZNA
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LEGENDA:
PRZERWA TECHNOLOGICZNA 

SŁUP ŻELBETOWY

UWAGI:
1. OPARCIE PŁYT KANAŁOWYCH NA ŚCIANACH NOŚNYCH MIN. 8cm
2. RYS. SZCZEGOŁOWE WIEŃCY ORAZ POZ.3. NA RYS. NR 21 
3. RYS. SZCZEGOŁOWE SŁUPÓW  NA RYS. NR 19
4. RYS. SZCZEGOŁOWY POZ.3.9. PŁYTY NA RYS. NR 20
5. PRZEKROJE a­a oraz b­b POZ.3.9. NA RYS. NR 20
6. NA POZIOMIE +3,02 WYKONAĆ WIENIEC OBWODOWY SZYBU WINDY


